VLASTNOSTI

= Dvojzlozkova epoxidova Zivica vo farbe kovu
= Na poutzitie v interiéri a exteriéri

= Odolny voci narazom

= Rychloschnici

-

Po vytvrdnuti sa da opracovat’ (brusit, rezat, frézovat)

OBLASTI POUZITIA

Urcené na lepenie:
o Kovov a kovovych zliatin, ocele, hlinika a
mnohych d’alSich

Vhodné aj pre kombinované lepené spoje:

e Drevo

o  Keramiky

e Kamen

e Celého radu plastov*

*Nie je vhodné na: polyetylén (PE), polypropylén (PP),
teflon (PTFE)

PRIPRAVA PODKLADU

Kovy - lepené spoje musia mat’ Cisty kovovy povrch, t. j.
musia byt’ bez necistot, hrdze, oleja, mastnoty, oxidovanych a
eloxovanych vrstiev atd. Na dcistenie pouzite acetdn alebo
technicky benzin. Povrchy musia byt tesne pred lepenim
zdrsnené alebo obrusené. Odstrante vrstvy nateru.

Plasty - Mastnotu opatrne odstrante vhodnymi, nie prilis
agresivnymi rozpustadlami, napr. technickym benzinom alebo
alkoholom. Zdrsnenie povrchu zvySuje pevnost. V pripade
plastov vystuzenych sklenymi vlaknami sa musia lepené
povrchy prebrusit’ kvéli prifnavym uvolhovacim latkam.

Sklo, keramika, porcelan, mramor, kamen - Cistite
aceténom, etanolom, technickym benzinom alebo jemnym
abrazivom, pripadne oplachnite a nechajte uschndt.
Keramické povrchy (dlazdice) mozu zostat' hladké, ale ich
obrusovanie vyrazne zvysuje prilnavost.

Drevo - Odistite povrch od prachu a inych necistot.
Odstrante lak s moridlom alebo ho prebruste. Mastnotu a
oleje odstrante rozpustadlami.

Dalsie pokyny - V pripade cerstvych zlomov nie je u
predpokladu, ze povrch zlomu je suchy a zbaveny mastnoty a
lepeny spoj sa vytvori ¢o najskor po vzniku poskodenia.

TECHNICKY LIST

Pattex Tekuty kov

Dvojzlozkové lepidlo
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SPRACOVANIE

Odrezte spicku injekcnej striekacky. Vytlacte uzaver zo
stredu piestu. Vtlacte pozadované mnozstvo lepidla do
mieSacej misky a dokladne premiesajte Spachtlou.

Lepidlo naneste v tenkej vrstve na obe strany lepenych
dielov. Do 4 minut diely k sebe pritlacte a upevnite ich
pomocou svoriek, lepiacej pasky atd. Vytvrdzovanie mozno
urychlit’ zvy$enim teploty na 70 °C. Pri teplotach nizSich ako
I5 °C sa cas vytvrdzovania predlzuje. Po pouziti vydistite
hrot striekacky. Okamzite uzavrite injekénl striekacku
uzaverom (od stredu piestu). Prebytocné lepidlo okamzite
odstrante ostrym predmetom.

Zvysky lepidla mozno po vytvrdnuti lahko odstranit’ z
mieSacej misky. Prebytocné lepidlo moino potom [ahko
odrezat’ ostrym predmetom. Ak su lepené spoje velmi
namahané, odporuca sa nechat’ lepené diely vytvrdnut’ 4
hodiny, kym lepidlo nedosiahne kone¢nl pevnost. Upravy
lepenych spojov sl mozné len pocas doby spracovania,
ktora je priblizne 4 minuty.



CISTENIE PRACOVNYCH NASTROJOV OBAL

Pred vytvrdnutim lepidla o€istite zne&istené pracovné nastroje  Skratka vyrobku Velkosti obalov .
alkoholom alebo aceténom. PK5MS 6 striekaciek po 35 gramov/ 25 mililitrov

v SKLADOVANIE
BEZPECNOSTNE UPOZORNENIE Striekacku uchovavajte v obale na chladnom a suchom mieste.

Pred pracou s vyrobkom odporicame, aby ste sa informovali o Optimalna teplota uchovavania: +10° az +30 °C
bezpecnostnych opatreniach a odporucaniach uvedenych v aktualnej karte
bezpecnostnych Udajov. TECHNICKE UDAJE:

Kartu bezpecnostnych Gdajov si mozete stiahnut’ na adrese aL .
www.mysds.henkel.com. Informécie o alergiach st k dispozicii na ¢isle 0049 Zakladna surovina; Zivica: epoxidova Zivica

(0)21'1 797 0 (klucové slovo: urgentné situacie) Tvrdidlo: Polymercaptan
Farba: Metalicka
Hustota: Zivica: 1,3 glem?

Tvrdidlo: 1,5 g/em?

POKYNY PRE LIKVIDACIU Teplota pri
Stvrdnuté zvysky vyrobku = komunalny odpad/priemyselny odpad podobny spracovanie:
komunalnemu odpadu. Nestvrdnuté zvysky vyrobku zlikvidujte napr.
prostrednictvom miestneho zberného dvora. Europske katalogové Cisla
odpadov (EAK) je mozné ziskat' od vyrobcu. Obal na recyklaciu musi byt Doba vytvrdzovanie:| Priblizne po |5 minatach sa moze vystavit’
zbaveny zvyskov vyrobku. zatazeniu, po 4 hodinach sa dosiahne
konecna pevnost’

Nie nizsia ako 0 stupnov

Doba spracovanie: | Asi 5 mintt

Teplotna odolnost” | -30 stupiov az +150 stupiiov - Pevnost’ klesa
so zvysujlicou sa teplotou, po ochladeni
lepidlo opét’ ziskava svoju povodnii pevnost’
Pevnost’ v t'ahu Az 14 N/mm?

pri Smyku: (v zdvislosti od materidlu)

(EN 1465, RTC)

Stabilita |8 mesiacov v neotvorenom stave
skladovanie:

UPOZORNENIE

Tento technicky informacny list sme vypracovali na zaklade stc¢asného stavu techniky a naSich skisenosti. Platnost vSetkych
predchadzajicich vydani konéi v Ease vydania tohto technického informacného listu.

Pozor: Uvedené informacie mozu mat' len vSeobecny charakter. vzhladom na podmienky spracovania a pouzivania vyrobku, ktoré s
mimo naSej kontroly, a existenciu Sirokej Skaly materialov odpori¢ame vzdy najprv vykonat' vlastné experimenty s dostatoénou
vypovednou hodnotou. Z informéacii a pokynov uvedenych v tomto informaénom liste preto nemozno vyvodzovat ziadnu
zodpovednost za konkrétne vysledky pri pouzivani vyrobku.
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